
IN FO R M AC JE TEC H N IC ZN E

BR ZES ZC ZO TY M AS ZYN O W E
BM

ilość zębów 
na 25 mm

najmniejsza grubość ciętego 
materiału gmin

mm
4 14,5
6 9,5
8 7,2
10 5,7
14 4,1

DOBÓR IlOŚCI ZĘBÓW ORAZ GRUBOŚCI CIĘTEGO MATERIAŁU:

materiał ilość zębów na 25 mm ilość skoków suwaka na minutę

aluminium 4-6 120
brązy twarde 6-8-10 60-90
brązy miękkie 4-6 60-90
żeliwo twarde 6-8-10 60-90
żeliwo miękkie 4-6 90-120
mosiądz twardy 6-8-10 90
mosiądz miękki 4-6 120
stal węglowa miękka 4-6 120
niskostopowa stal konstrukcyjna 4-6 120
wysokostopowa stal konstrukcyjna 6-8-10 90-120
niskostopowa stal narzędziowa 6-8-10 120
wysokostopowa stal narzędziowa 6-8-10-14 90
stale szybkotnące 6-8-10-14 90
stale nierdzewne 4-6-8-10 60-90

DOBÓR UZĘBIENIA I SZYBKOŚCI CIĘCIA BRZESZCZOTAMI MASZYNOWYMI:


