OSTRZALKA DO PIt TARCZOWYCH
MR-Q10

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA



SRODKI OSTROZNOSCI

1.

10.

11.

Podczas uzytkowania urzadzenia elektrycznego, maszyn lub wyposazenia zawsze
muszg by¢ przestrzegane srodki ostroznosci, aby zapobiec pozarom, porazeniom
elektrycznym lub uszkodzeniom ciata.

Zachowaj porzadek w swoim miejscu pracy. Nieuporzadkowane stanowisko
zwieksza ryzyko urazéw.

Upewnij sig, ze miejsce pracy jest przystosowane do uzytkowania urzadzenia. Nie
uzywaj urzadzenia w srodowisku mokrym, wilgotnym, Zle oswietlonym i zle
wentylowanym. Nie uzywac urzadzenia w obecnosci gazéw tatwopalnych i
ptynéw.

Trzymacd dzieci z dala od maszyny i miejsca pracy.

Urzadzenie musi by¢ uziemione, aby zapobiec porazeniom elektrycznym, nie
dotykac¢ urzadzenia, ktdre nie ma odpowiednich zabezpieczen
przeciwprzepieciowych.

Zachowaj uwage podczas obstugi urzadzenia. Nie pracuj, jesli zle sie czujesz lub
jestes zmeczony.

Nie obstuguj maszyny, jesli jestes pod wptywem alkoholu lub innych srodkéw
odurzajacych. Przed korzystaniem z urzadzenia sprawdz ulotke branych lekéw,
zeby upewnic sie, ze nie powoduja srodkéw ubocznych w postaci opdznionego
czasu reakcji lub ostabionej koncentraciji.

Podczas korzystania z urzgdzenia upewnij sig, ze nie masz na sobie luznych
czesci garderoby - bizuteria, paski lub sznurki mogg zosta¢ wciagniete w
ruchome czesci maszyny.

Zepnij dtugie wtosy, aby zapobiec wciggnieciu ich przez ruchome czesci maszyny.
Podczas uzytkowania urzadzenia korzystaj z ochrony stuchu i oczu.

Uzywajac urzadzenia caty czas zachowuj odpowiedni punkt podparcia i
rownowage.

Nie siegaj ponad dziatajacg maszyne.

UWAGA

1.

2.

3.

Przed korzystaniem z urzadzenia sprawdz czy napiecie i czestotliwos¢ silnika
opisane natabliczce znamionowej sg takie same jak zasilanie.

Wtyczki, przewody i przytacza elektryczne urzadzenia muszg byé¢ sprawne,
doktadnie wpiete, nieuszkodzone i tatwo dostepne.

Jesli uswiadczysz awarii urzgdzenia lub urzadzenie zacznie wydawac niepokojgce
odgtosy natychmiast odtgcz urzgdzenie od zrédta pradu, ustaw przycisk maszyny
na wytaczong, sprawdz i dokonaj niezbednych napraw.



4. Nie pozwdl na to, zeby maszyna pracowata bez nadzoru operatora. Upewnij sig,
ze w przypadku braku zasilana urzadzenie ma przycisk ustawiony na wytgczony
podczas gdy nie pracuje, w przeciwnym razie w przypadku przywrdocenia
zewnetrznego zrédta zasilania maszyna zacznie prace samoczynnie.

5. Nie uzywaj urzadzenia, kiedy jestes zmeczony, pod wptywem alkoholu lub
narkotykow.

6. Nie stosuj nieodpowiednich do tego urzadzenia akcesoriow, poniewaz moga by¢
niebezpieczne.

OPIS URZADZENIA | FUNKCIJE

1. To urzadzenie nadaje sie do ostrzenia brzeszczotdw pit, ostrzy tngcych i elektrod
spawalniczych.

2. Nadaje sie do ostrzenia narzedzi ze stali i stali hartowanej.

3. Maszyna podczas szlifowania moze automatycznie wybiera¢ zeby, a dzieki
regulowanej predkosci jest szybka i doktadna.

4. Q10 otrzymat chinski patent- silnik moze obracac sie w gore i w dét, co moze
ostrzy¢ przednie i tylne katy kot zebatych.

Zakres Silnik/ ]
Q1o szlifowania Moc predkosé Waga Wymiar
Ostrze 220V, 62x62x72
tnace $60-$p350mm 50Hz 250W/4000rpm 56 kg om

Wyposazenie podstawowe:

e Klucze imbusowe: 3mm |4mm | 5mm | 6mm | 8mm
e Klucze ptaskie: 8-10|13-16 | 22-24

e Zespot popychacza zebow: 1

e Szczekizaciskowe: $25,4 | $30
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UZYTKOWANIE

Krok 1

Ustaw podstawe tozyska (A) w pozycji odpowiadajgcej wymiarom pity, nastepnie
zacisnij nakretke dociskowa (B)
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’ \ Odpowiednio do wielkosci

ostrzonej tarczy

Krok 2

Poluzuj dwie sruby (C)i (D), ustaw odpowiedni kat ptyty, dopasuj go z linig ciecia pity,
nastepnie docisnij dwie dwie sruby (C)i (D).

Dopasuj linie ciecia




Krok 3
UWAGA! Przed regulacjg wytacz zasilanie!

Witacz zasilanie, wtacz przetgcznik predkosci i sprawdz, czy popychacz przesuwa tylko
jeden zgb. W razie potrzeby dostosuj mimosrodowosé, by przesuwat jeden lub dwa zeby.

Regulacja odlegtosci miedzy zebami -
2 przod i tyt (Sruba M6)

Regulacja pozydji e = i
silnika - przod i tyt ¥
Regulacja mimosrodowa (Sruba M8)

Krok 4

Dostosuj przednig i tylng odlegtosé miedzy popychaczem zeba a tarcza szlifierska, a
takze kat obrotu samej tarczy. Wtacz przetgcznik regulacji predkosci i zmniejsz predkosé
do minimum, nastepnie uruchom maszyne i sprawdz kgt miedzy tarczg a pitg oraz
odlegtosé szlifowania.

Uzyj mikroregulatora (oznaczonego jako G) znajdujacego sie za silnikiem, aby powoli
zblizyé tarcze do ostrza pity.

UWAGA, upewnij sie aby tarcza nie zetkneta sie z pita - mogtoby to doprowadzi¢ do
uszkodzenia zaréwno tarczy, jak i zebow.



Kat obrotu prawo-lewo
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Poluzuj Sruby aby ustawic kat obrotu silnika

Jesli pita posiada zeby naprzemienne (tzw. cross tooth) lub jednostronne ze
skokiem, nalezy wyregulowac¢ odlegtos¢é mimosrodowa za pomoca kota
mimosrodowego, tak aby popychacz przesuwat dwa zeby jednoczesnie. Nastepnie
nalezy obrécic¢ ptyte silnika, aby dopasowac kat obrotu pity do kata powierzchni ciecia.
Po obrocie silnika srodek jego osi moze sie przesunaé, dlatego trzeba poluzowaé dwie
wewnetrzne sruby imbusowe (oznaczone jako J), wyregulowac¢ wysokosc¢ srodka w gore
lub w dét, a nastepnie ponownie dokreci¢ Sruby.



WYMIANA TARCZY SZLIFIERSKIE)J
A. Demontaz
1. Odtacz zasilanie.

2. Uzyj klucza imbusowego 4 mm, by zdja¢ pokrywe.

B. Montaz nowej tarczy
1. Zatdéz nowa tarcze.

2. Umiesc¢ jg na osi silnika i dokre¢ srube.

(Uwaga: Os silnika jest precyzyjna — nieprawidtowa instalacja moze ja
uszkodzié!)




Schemat okablowania wtacznika zasilania

Wtacznik zasilania
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