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1. INORMACJE OGOLNE | ZASTOSOWANIE

1.1 ZASTOSOWANIE

Szlifowanie wiertet przy pomocy ostrzatki MR-13A jest doktadne i szybkie, fatwa obstuga bez

umiejetnosci szlifowania. Urzadzenie jest wyposazone w funkcje regulacji rozmiaru punktu (punktu

centralnego), ktéry moze skutecznie koordynowac z materiatem otworu wiertniczego i predkoscig

obrotowga. Moze kontrolowac¢ precyzje jakosci i przedtuzy¢ zywotnos¢ wiertta.

1.2 DANE TECHNICZNE

Model MR-13A
Srednica wiertta 3-13 mm

Kat wierzchotkowy 90° - 140°
Napiecie 220V, 50 Hz
Moc 120 W
Predkos¢ obrotowa 4400 min?
Wymiary 32x18x19cm
Masa 9 kg

Tab. 1. Parametry techniczne



1.3 BUDOWA
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Fot. 1. Budowa ostrzatki

1 |wiacznik 5 |kotki ustalajgce 9 |regulacja kata wierzchotkowego
2 | uchwyt zaciskowy 6 |gniazdo kata natarcia 10 |baza do centrowania wiertta

3 |raczka 7 |tarcza Scierna 11 |nastawa srednicy wiertfa

4 | Sruba regulacyjna 8 |konsola do ustawienia kata |12 |tulejka zaciskowa

Tab. 2. Wykaz czesci sktadowych

1.4 ZAKRES DOSTAWY

Ostrzatka 1 szt.
Sciernica CBN (do HSS) 1 szt.
Tulejki zaciskowe 11 szt.
Uchwyt zaciskowy 1 szt.
Przewdd zasilajgcy 1 szt.
Klucz imbusowy (4 mm) 1 szt.

Tab. 3. Spis elementéw dostawy
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2. ZASADY BEZPIECZENSTWA

1.

Podczas korzystania z narzedzi, maszyn lub urzadzen elektrycznych nalezy zawsze
przestrzegac podstawowych zasad bezpieczenstwa BHP oraz przejs¢ przeszkolenie z obstugi
urzadzenia.

Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci. Nieporzadek w miejscu pracy sprzyja urazom.
Nalezy bra¢ pod uwage warunki panujgce w miejscu pracy. Nie uzywaj maszyn ani
elektronarzedzi w miejscach wilgotnych, mokrych lub stabo oswietlonych. Nie wystawiaj
sprzetu na dziatanie deszczu, utrzymuj obszar roboczy dobrze oswietlony. Nie uzywaj
narzedzi w obecnosci fatwopalnych gazow lub cieczy.

Trzymac dzieci z dala od miejsca pracy.

Chronic przed porazeniem pradem elektrycznym. Unikaé kontaktu ciata z uziemionymi
powierzchniami takich jak rury, grzejniki, piece i obudowy lodowek.

Zachowac czujnos¢. Nigdy nie uzywaj urzadzenia, jesli jestes zmeczony.

Nie obstugiwac produktu pod wptywem alkoholu lub narkotykéw. Nalezy przeczytaé
etykiety ostrzegawcze na receptach, aby okresli¢, czy osad lub reakcja mogg by¢ zaburzone.
Nie nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii, poniewaz mogg one zosta¢ wciggniete przez ruchome
czesci.

Nosi¢ restrykcyjne nakrycie wtosow, aby ograniczy¢ dtugie wtosy. Stosowaé ochrone oczu i

uszu.

10. Przez caty czas pracy nalezy utrzymywac stabilng i poprawng pozycje ciata.

11. Nie nalezy siega¢ ponad lub w poprzek pracujgcych maszyn.

2.1 PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

1.

Przed podfgczeniem urzadzenia do sieci elektrycznej upewnij sie, ze witgcznik jest
wyitgczony.

Nie prébuj uzywac nieodpowiednich przystawek. Zatwierdzone akcesoria sg dostepne u
sprzedawcy lub producenta maszyny.

Przed uzyciem jakiegokolwiek narzedzia nalezy doktadnie sprawdzi¢ kazdg czes¢, ktora
wydaje sie uszkodzona aby upewnic sie, ze bedzie dziata¢ prawidtowo i spetniaé zamierzong
funkcje.

Sprawdzi¢ ustawienie i zamocowanie wszystkich ruchomych czesci. Kazda czes¢, ktora jest
uszkodzona powinna zosta¢ w catosci wymieniona przez wykwalifikowanego technika.

Nie uzywaj narzedzia, jesli ktérykolwiek z przetgcznikdw nie wytgcza sie lub nie wigcza

prawidtowo.



INSTRUKCJA OBStUGI DM-13A
3. OBStUGA

3.1 Montaz wiertta w uchwycie z tulejkq zaciskowq ER

Aby zamocowac¢ wiertto w uchwycie (bez dokrecania), nalezy wykonaé czynnosci opisane w

punktach 1i 2.

1. Okresl srednice wiertta, a nastepnie wybierz odpowiednig tuleje zaciskowg i uchwyt.
tuleje zaciskowg i uchwyt.

2. W16z tuleje zaciskowa do uchwytu pod katem 45° i lekko dokreé¢ nakretke.

3. Wiéz wiertto do uchwytu tulei zaciskowej i dokreé nakretke. Wysun wiertto na odlegtosé

okoto 35 mm od czota tulejki ale nie dokrecaj nakretki zbyt mocno.

Fot. 2. Tulejka prawidtowo zamocowana uchwycie

Fot. 3. Wiertto umieszczone w uchwycie zaciskowym

3.2 Ustawienie wiertta
1. Wyzerowac pierscien skali srednicy wiertta: obrdcié pierscien do korica w prawo, a
nastepnie obrdéci¢ go w lewo (w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara) do
liczby odpowiadajgcej rozmiarowi wiertta.
2. W16z zestaw ztozony z uchwytu z wierttem do bazy nastawczej.

3. Nastepnie dosun uchwyt z wierttem do konca. Obrdci¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
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tak aby krawedz wiertta zaparta sie o blok.

4. Dokre¢ mocna zacisk uchwytu tak aby wiertto byto pewnie zamocowane w uchwycie.

5. Przekre¢ uchwyt w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara i delikatnie go wyjmij.

UWAGA
Przed rozpoczeciem szlifowania nalezy upewnic sie, ze krawedz tngca wiertta jest
réwnolegta do sptaszczenia w uchwycie mocujgcym. Jesli nie jest réwnolegta nalezy

wyregulowac jg ponownie.

Fot. 4. Krawedz wiertta réwnolegle ustawiona do sptaszczenia

Jesli krawedz tngca jest skierowana w dat, nalezy zwiekszy¢ na skali Srednice wiertta. Jesli
jest skierowana w gore, nalezy zmniejszy¢ na skali srednice wiertta i ponownie dokonaé

ustawienia wiertta.

3.3 Szlifowanie kgta wierzchotkowego

1. Wiacz przetacznik zasilania i poczekaj, az obroty silnika ustabilizujg sie (okoto 10 sekund),
umies¢ zestaw uchwytu w konsoli do szlifowania kata wierzchotkowego.

2. Dwa sptaszczenia w uchwycie mocujgcym muszg pasowac do gniazda potki szlifierskie;.
W16z delikatnie uchwyt z wierttem do gniazda, az wierzchotek wiertta dotknie tarczy
szlifierskiej.

3. Szlifuj wiertto, obracajgc uchwytem w lewo i w prawo, az dZzwiek szlifowania zniknie.
Nastepnie wyciggnij uchwyt z gniazda i obréé go o 180° i wykonaj ponownie te same
czynnosci. Podczas szlifowania nie trzymaj trzpienia wiertta, poniewaz wptynie to na

doktadnoscé.
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P e i

Fot. 5. Uchwyt z wierttfem umieszczony w gniezdzie do szlifowania

3.4 S:zlifowanie drugiej powierzchni przytozenia
1. Umie$é uchwyt z wierttem w pétce do szlifowania kata natarcia. Sptaszczenia w uchwycie
muszg pasowac do kotkow ustalajacych.
2. Delikatnie wsun wiertto do gniazda az do momentu styku wiertta z tarczg szlifierska.
3. Szlifuj wiertto, obracajgc uchwytem w lewo i w prawo, az dZzwiek szlifowania zniknie.
Nastepnie wyciagnij uchwyt z gniazda i obré¢ go o 180° i wykonaj ponownie te same

czynnosci.

RILL BIT GRINDER

Fot. 6. Uchwyt z wierttem umieszczony w gniezdzie do szlifowania kata natarcia
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3.5 Wymiana tarczy szlifierskiej

1.
2.

Odtacz przewdd zasilajacy z sieci elektryczne;j.

Jesli wtasnie skonczytes uzywac urzadzenia odczekaj 3 minuty aby spadfa temperatura
czesci roboczych.

Poluzuj srube i otworz ostone.
Wyczys¢ wnetrze urzgdzenia z pytu szlifierskiego.

Przytrzymaj tarcze reka, a nastepnie uzyj klucza imbusowego 4 mm, aby poluzowac Srube
mocujacg Sciernice.

Wyjmij tarcze szlifierskg z urzadzenia.
Zatéz nowa Sciernice na wrzeciono i dokreci¢ Srube oraz pokrywe sciernicy.

Nastepnie podtgcz maszyne do sieci elektrycznej i wtgcz silnik, aby upewnic sie, ze tarcza
obraca sie wspotosiowo z wrzecionem.
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4. DEKLARACJA ZGODNOSCI

ce Biatystok, dnia 09.10.2023

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
04/DM/2023

DYStrybUtOr: Zaktad Obroébki Skrawaniem

DARMET sp. z 0. o.
ul. Komunalna 4C, 15-197 Biatystok

: 966-152-45-
DAR)e)IMET, s

e-mail: handel@darmet.com.pl

Oswiadcza, ze wyréb:

Nazwa: Ostrzatka do wiertet
Model: DM-13A

spetnia wymogi nastepujgcych norm:

Low Voltage Directive 2006/95/EC
Machinery Directive 2006/42/EC
EN ISO 12100-1:2003

EN ISO 12100-2:2003

EN ISO 12121-1:2007

EN 61029-1:2000

EN 61209-1:2009

Nou,s,wnNe

Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawg do oznakowania wyrobu znakiem:C €

(podpis)
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