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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA OPRAWEK NARZEDZIOWYCH VDI

1. Wprowadzenie

Oprawki narzedziowe VDI (zgodnie z normg DIN 69880) przeznaczone sg do mocowania narzedzi
skrawajacych w tokarkach CNC z systemem nastawczym VDI. Umozliwiajg stabilne i precyzyjne utrzymanie
narzedzia podczas operacji toczenia, wiercenia, rozwiercania i innych obrébek.

Oprawki VDI sg stosowane gtéwnie w obrabiarkach z rewolwerem tak zwanym jako turret i s
charakterystyczne z uwagi na zgbkowany trzonek, ktéry zapewnia bezpieczne dociggniecie do tarczy
gtowicy.

2. Srodki ostroznosci

1. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem:
o Oprawki VDI przeznaczone sg wytacznie do mocowania narzedzi skrawajgcych w rewolwerach
tokarek CNC zgodnych ze standardem VDI/DIN 69880.
o Nie stosuj ich jako elementéw do innych zastosowan mechanicznych czy montazowych.

2. Bezpieczenstwo osobiste:
o Zawsze uzywaj odpowiednich srodkéw ochrony indywidualnej: okulary ochronne, rekawice
robocze, odziez ochronna.
©  Podczas wymiany narzedzi i montazu oprawek wytgcz maszyne i odfacz zasilanie.

3. Stan techniczny i konserwacja:
o Regularnie kontroluj oprawki VDI pod katem peknie¢, uszkodzen, zuzycia czy zadrapan na
powierzchniach wspétpracujgcych.
o Utrzymuj oprawki, narzedzia i powierzchnie mocowania w czystosci i wolne od wiorow i
zabrudzen.
4. Bezpieczenstwo procesu:
o Zachowaj bezpieczng odlegtos¢ od elementéw obrabianych podczas uruchamiania i pracy
maszyny.
© Podczas pracy maszyny nie dotykaj obracajacych sie narzedzi ani oprawek.

3. Przygotowanie do pracy
1. Dobdr oprawki i narzedzia:
©o  Woybierz oprawke VDI o odpowiednim rozmiarze (np. VDI30, VDI40, VDI50, itd.) zgodnie ze
specyfikacjg maszyny i narzedzia.
o Upewnij sig, ze narzedzie pasuje do tulei i zakresu mocowania oprawki.
2. Stanowisko pracy:
©  Przygotuj czyste, dobrze o$wietlone stanowisko pracy z dostepem do odpowiednich narzedzi

(klucze montazowe, $rodki czyszczace).
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4. Montaz narzedzia w oprawce VDI
1. Czyszczenie powierzchni:

Przed montazem usuni wszystkie zanieczyszczenia, zabrudzenia i widry z oprawki oraz narzedzia.
2. Osadzenie narzedzia:

©  Wprowadz narzedzie do gniazda oprawki zgodnie z zakresem mocowania.

Upewnij sie, ze narzedzie jest osadzone prosto i pewnie—nie moze by¢ luzéw ani odchytek.
3. Dokrecenie mocowan:
O

@)

Zawsze stosuj klucze i momenty dokrecania zalecane przez producenta oprawki i narzedzia.
4. Montaz w turrecie obrabiarki:

o Zamocuj oprawke VDI w odpowiednim gniezdzie rewolweru zgodnie z instrukcjg maszyny.

o Upewnij sig, ze pozycjonowanie jest doktadne i oprawka zablokowana pewnie.

5. Zasady uzytkowania
1. Ustawienia parametrow obrdébki

o Ustaw predkosci obrotowe, posuwy i inne parametry zgodnie ze specyfikacjg narzedzia,
materiatu obrabianego i oprawki.

Nie przekraczaj maksymalnych wartosci absolutnych okreslonych przez producenta.
2. Monitorowanie procesu
O

@)

Podczas pracy obserwuj proces skrawania i reaguj na wszelkie wibracje, hatasy lub
nieprawidtowosci.
3. Chtodzenie i smarowanie

o Jezeli oprawka/narzedzie posiada przeptyw chtodziwa, upewnij sie, ze chtodziwo przeptywa

zanim narzedzie zacznie obracac sie z duzg predkoscig (zgodnie z dobrymi praktykami w
przypadku napedzanych narzedzi).

6. Konserwacja i przechowywanie

1. Po zakonczeniu pracy:

©  Wytgcz maszyne, odczekaj az oprawka i narzedzia zatrzymaja sie.

Zdemontuj oprawke z rewolweru i oczysc z resztek materiatu oraz chtodziwa.
2. Przechowywanie:
O
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Przechowuj oprawki w czystym, suchym miejscu, najlepiej w oryginalnych pojemnikach lub na
potkach zabezpieczonych przed uszkodzeniem.
3. Kontrola okresowa:

o Regularnie sprawdzaj stan powierzchni mocujgcych oprawki oraz narzedzi montowanych w nich.

7. Ostrzezenia i uwagi koncowe

© Nie uzywaj oprawek, ktére sg uszkodzone, zdeformowane lub wykazujg nadmierne zuzycie.

Nie przekraczaj dopuszczalnych parametréow pracy podanych przez producenta
oprawki/narzedzia.

@)

Nie podejmuj préb naprawy oprawki we wtasnym zakresie — wszelkie naprawy muszg by¢
wykonywane przez producenta lub wyspecjalizowany serwis.

) l@ 85 653 86 70 % handel@darmet.com.pl @ www.darmet.com.pl E

=" www.e-darmet.pl




Zaktad Obroébki Skrawaniem

DARMET Sp. z 0.0. ”ﬂR@MET

ul. Komunalna 4c
15-197 Biatystok
NIP: 966-152-45-55

7. Utylizacja

Zuzyte tuleje redukcyjne nalezy utylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczgcymi recyklingu odpadéw
metalowych.

UWAGA: Nieprzestrzeganie zasad zawartych w niniejszej instrukcji moze prowadzi¢ do obrazen, uszkodzenia
narzedzi lub przedmiotéw obrabianych, a takze do nieprawidtowe] pracy maszyny. Producent nie ponosi

odpowiedzialnosci za szkody wynikajace z niewtasciwego uzytkowania produktu.
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